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COS’E’ LA TECNOLOGIA AD INFRAROSSI 
 
LA TECNOLOGIA AD INFRAROSSI HA UN FUNZIONAMEN-
TO MOLTO SEMPLICE: 
SI BASA SUL RISCALDAMENTO INDIRETTO DEL MANTO 
STRADALE MEDIANTE RISCALDATORI D’ASFALTO CHE 
RENDONO L’ASFALTO ESISTENTE LAVORABILE E RIMO-
DELLABILE. 
IL MACCHINARIO È COSTITUITO DA UN TELAIO IN AC-
CIAIO SUL QUALE SONO ALLOCATE DELLE PIASTRE RI-
SCALDANTI IN FIBRA CERAMICA, IDONEE A SVILUPPARE 
ELEVATISSIME TEMPERATURE E AD IRRADIARE IL CALO-
RE IN MODO UNIFORME, IL TELAIO È POGGIATO SU 
PICCOLE RUOTE CHE GARANTISCONO UNA FACILE MO-
VIMENTAZIONE DEL MACCHINARIO IN TUTTE LE DIRE-
ZIONI. 
IL CALORE VIENE SVILUPPATO MEDIANTE LA COMBU-
STIONE DI PROPANO CONTENUTO NELLE BOMBOLE 
COLLEGATE ALL’IMPIANTO COSTITUITO DA VALVOLE E 
REGOLATORI PER LA GESTIONE DELL’INTENSITÀ DI 
COMBUSTIONE E LA SICUREZZA DEGLI OPERATORI. 
IL CALORE IRRADIATO DALLE PIASTRE RISCALDANTI VIE-
NE TRASMESSO UNIFORMEMENTE AL SUOLO E AGEN-
DO SULLA MISCELA BITUMINOSA LA RISCALDA, FINO 
ALLA TEMPERATURA OTTIMALE DI LAVORABILITÀ DI 
CIRCA 160°C. 

SOLO TRE PASSAGGI PER UN RIPRISTI-
NO DEFINITIVO, ECONOMICO ED ECO-
LOGICO 

AZIONAMENTO MACCHINARIO: 
POSIZIONATO IL MACCHINARIO SULL’AREA 
D’INTERVENTO  SI PROCEDERE AL RISCALDA-
MENTO DELLA SUPERFICIE FINO ALLA TEMPE-
RATURA DI 160°C-180°C 

LAVORAZIONE ASFALTO: 

RAGGIUNTA LA TEMPERATURA DI 160°C-180°C 
SI PROCEDE ALLA “MISCELAZIONE” IN LOCO 
DELL’ASFALTO, CON L’UTILIZZO DI UN RA-
STRELLO SI MESCOLA L’ASFALTO RISCALDATO 
CON UNA PICCOLA QUANTITÀ DI EMULSIONE 
BITUMINOSA APPORTATA ALLA MISCELA E L’E-
VENTUALE AGGIUNTA  DI ASFALTO FRESATO O 
VERGINE IN CASO DI EVIDENTE  MANCANZA DI 
CONGLOMERATO PER IL LIVELLAMENTO DELLA 
SUPERFICIE.  

COMPATTAZIONE: 
LIVELLATO L’ASFALTO RIGENERATO SI PROCE-
DE ALLA COMPATTAZIONE MEDIANTE L’UTILIZ-
ZO DI PIASTA VIBRANTE O PICCOLO RULLO VI-
BRANTE A SECONDA DELL’ESTENSIONE DELLA 
SUPERFICIE. 

PERCHÈ USARE L A TECNOLOGIA AD 
INFRAROSSI 
 
LA TECNOLOGIA AD INFRAROSSI RAPPRESENTA LA 
SOLUZIONE IDEALE , RAPIDA ED ECONOMICA PER LA 
MANUTENZIONE  DI PICCOLE SUPERFICI STRADALI: 

1. BASSO COSTO  

2. EVITA L’UTILIZZO DI ATTREZZATURE  COSTOSE E 
COMPLESSE   

3. IMPIEGABILE PER LA RIPARAZIONE DEFINITIVA DI 
BUCHE, CREPE, RAGNATELE  E DISLIVELLI 

4. CONSENTE DI RIGENERARE A CALDO IL 100% DEL 
MATERIALE ESISTENTE   

5. OTTIMIZZA LA PRODUTTIVITA’ E LA LOGISTICA DI 
CHI LO IMPIEGA   

6. HA UN BASSO IMPATTO AMBIENTALE  

7. EVITA LO SPRECO DI MATERIALE E IL TRASPORTO A 
RIFIUTO  

8. RIPRISTINA RAPIDAMENTE LA SICUREZZA STRADALE 
ELIMINANDO LE BUCHE, LE DEPRESSIONI, LE CREPE 
E LE RAGNATELE PROLUNGANDO DEL 100% LA VITA 
MEDIA DEL MANTO STRADALE  

9. CONSENTE DI RIPARARE DEFINITIVAMENTE  PIC-
COLISSIME SUPERFICI  CON INTERVENTI NON INVA-
SIVI 
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